Danmarks Btatistik 3. juli 1987
Modelgruppen MB + CH/mb + ch

Intreduktionskursus til PC.

Nervarende papir er et forsgg pd kortfattet at introducere
nye brugere til PC-ens faciliteter med s®rlig vagt p& styre-
systemet DOS. Forhdbentlig vil dette udpluk af ordrer og
principper danne et tilstrskkeligt grundlag for, at man selv
kan arbejde videre med sagen.

At arbejde med en PC'er giver en razkke fordele fremfor
brugen af det store anlag.

1) Du har processoren "for dig selv", ndr du arbejder,
hvilket muligg@gr en mere interaktiv kerselsform.

2) Afstanden mellem databehandling og det fardige papir
bliver mindre, idet tekstbehandling, datamanipulation og
grafik er integreret under den samme overordnede ramme.

3) Udbuddet af programpakker muliggsr et mere specialiseret
valg af verktegj til legsning af forskelligartede opgaver.

Ngglordet er i denne sammenhang flexibilitet. Sty-
resystemets opgave er at sikre, at de mange anven-

delesmuligheder lader sig kombinere pd fornuftig vis.

Stvresyvstemet DOS.

Styresystemet {herefter bensvnet DOs) har 2
hovedfunktioner:
1) Administration og manipulation af brugerfiler pid sivel
hard- som floppydisk.
2) Eksekvering af diverse underprogrammer (programpakker)
med kald fra brugeren.
Det er isar punkt 1, der har interesse for den nyvbagte PC-

bruger. (I praksis giver punkt 2 sig normalt af sig selv).



Direktorier

For at undg& det helt store fil-kaos p& HARDDISKEN, PC'ens
faste lagringsenhed, opdeles lageret hierarkisk i en rzkke
kasgser (directories). Skematisk kan ordningen af harddisken
illustreres p& fglgende made:

ROD

Programfiler Personlige filer DOS

Rod-~direktoriet er det gverste niveau i1 fillageret og bgr

normalt kun indeholde systemfiler af fzlles interesse for
alle brugere. Af vigtige filer 1 roddirektoriet kan nsvnes
AUTOEXEC .BAT-filen,der automatisk eksekveres ved opstart af
maskinen. Heri ligger en rzkke ordre, der dinitialiserer
systemets funktionsméde.

Under ROD-direktoriet 1ligger en rszkke subdirektorier. Her
kKan navnes:

Programdirektorier: Den enkelte software-pakke tildeles et

(eller flere) szrskildte subdirektorier. Det undgdes herved,
at pakkens programfiler sammenblandes med andre filer. Filer
lagret indenfor den enkelte programpakke vil normalt ende
her.

Personlige direktorier: Hver bruger har (eller bgr have)

git eget direktorie, hvor hendes egne filer forefindes. Kun
ved at opbevare filer i sit eget direktorie, er man sikret
mod, at andre brugere sletter ens filer.

DOS~-direktoriet: Programfilerne til alle styresvstemets

faciliteter er samlet 1 dette diretorie. Imidlertid er der
indlagt en ordre i AUTOEXEC.BAT-filen, der sikrer, at DOS-
kommandoer kan benyttes wuanset, hvilket direktorie man

befinder sig 1i.



Pd de fplgende niveauer kan der vderligere oprettes
subdirektorier, i en videre gruppering af filerne pé
harddisken. Fx kan det for den enkelte bruger vare relevant
at underopdele sine filer, hvorfor der oprettes under-
direktorier til ens personlige direktorie.

Det vil senere 1 papiret blive forklaret, hvordan sédanne
direktorier oprettes, og hvorledes man arbejder med dem 1

praksis.

Filer

Filer navngives efter wvanlige principper (max. & tegn).
Herudover indeholder filnavnet normalt en "extension", der er
en slags gruppebetegnelse (max. 3 tegn):

Fx: TEKSTFIL.DOC er en f£il, der stammer fra tekst-
behandlingsprogrammet WORD, idet alle dokumenter skrevet her
fdr extensionen DOC, ndr de gemmes. Man kan undertiden selv
definere extensions til gine filer, hvilket muligg@gr en
yderligere gruppering. Her skal man dog vare varsom med ikke
at benvtte allerede anvendte extension (fx BAK, BAT, DOC, FW2
ete. ).

Overordnet kan filerne opdeles i 4 grupperinger:

Svystem og programfiler: Her tsnkes pd alle de filer, der

knytter sig til DOS og de indlagte socftware-pakker. Disse
filer skal man naturligvis holde sig fra at andre eller
slette (man skal i hvert fald vide, hvad man ggr). Extensions
er her wvarierende, men filerne ligger som navnt i szrskilte
direktorier.

Bat-filer: Dette er kommandofiler indeholdende en sekvens
af DOS-ordrer, man selv kan oprette (vha. editor). Bat-filer
eksekveres, nar deres navn (med/uden extension) bliver sendt.
Extensionen BAT m& derfor kun benvttes til s&danne filtyper.

Pakke-filer: Hver programpakke har normalt sin egen

filtype, der ikke umiddelbart 1lader sig anvende 1 andre
programmer. Her Kkrzves oftest en konvertering til ASCII-

format, men mere herom senere.



Som fgr omtalt har den enkelte programpakke normalt sin egen
fil-extension.
Data-filer (ASCII-filer): Dette er filer indeholdende

talsat eller bogstaver i1 lesbar form. Fllerne kan via TS0

eller modem exporteres til de centrale anleg. (DS og RECKU).
Alternativt kan disse filer importeres til de forskellige
interne programpakker og viderebehandles her. Valget af

extensions er her frit og kan evt. udelades.

Diskettedrev

Vi har hidtil diskuteret filer og fillagring p& PC'ens faste
lagerareal (HARDDISKEN). Lagringen kan imidlertid 1lige si
godt foregd pé en diskette (floppy-disk). Alle de ovenfor
navnte principper galder for s&vel floppy- som harddisk.
Herudover har lagring pé& floppydisk en rzkke oplagte fordele:
1) Har man sin egen diskette, er det den bedste sikring mod
al form for utidig indblanding fra andre brugere.
2) Filerne sikres mod evt. "break downs"” p& maskinen.
3) Individuel lagring nedsz=tter sandsynligheden for
overfyldning af harddisken.

Det skal navnes, at filer kan flyttes frit mellem hard- og
floppvdisk. Det kan derfor starkt anbefales, at hovedparten
af de personlige filer lagres pd disketter.

For at det skal vare muligt at skelne mellem, hvorndr man
arbejder p& henholdsvis harddisk og floppydisk anvendes

f@lgende drevbetegnelser:

Harddisk C: (default)
Floppydisk A: (Kan andres til B)

Skift mellem de 2 drev foregdr simpelt ved at skrive (og

gsende):

a: (d = A,C) (d vil fremover bliver anvendt
som variabel drevbetegnelse)



Vi har nu gennemgdet de 3 elementer i adresseringen af en fil

lagret p& hard- eller floppydisk:
a) drev betegnelse (d:)
b) direktorieplacering
c) filnavn + extension

Fremover vil enhver fil karakteriseres ved:

d:\subdirll\subdir2\subdir3\..\<filnavn>.<ext.>

filadressering

en fil i roddirektoriet skrives som:

d:\<filnavn>.<EXT>

Denne skrivemdde er analog med styresystemets syntaks.
For at lette opskrivningen af filens direktorie-placering
anvendes undertiden betegnelsen "PATH". Herved forstées kaden

af direktorier, der fgrer frem til det @nskede direktorie.

Hvad ggr man i praksis?

sine filer p& harddisken. Nedenfor gennemgis en razkke nyttige

DOS~ordrer {(for en komplet liste henvises til DOS-manualen):

Alle ordrer eksekveres ved at sende med <-4

MKDIR Oprettelse af direktorie:
Syntaks: MKDIR d:\subdirl\subdir2\..\<direktorienavn>

CHDIR Skift af aktuelt direktorie

Syntaks: CD "PATH". {(CD \: 8kift til roddirektoriet)
pynraks

Da mange ordrer relaterer til det direktorie, man
aktuelt befinder sig i, er det hensigtsmassigt at
kunne skifte direktorieplacering. Det angives
tydeligt i venstre margin pé& skarmen, hvilket

direktorie man befinder sig 1.



Listning af direktorieindhold (fil-navne)
DIR 4: "PATH"

Denne ordre muligg@gr en gennemsggning af

(anvendes /p listes side for side).

direktorier for deres indhold af filer.

Her fa&r du udskrevet indholdet af en specifik fil
Pd sk®rmen. Kun s®rlige filer {(ASCII-filer) wvil
idet program og pakke-

Kopiering af filer fra et sted til et andet.

Denne ordre ggr det muligt at flytte filer rundt
mellem direktorier og drev. @nsker du fx at kopiere

en fil fra harddisken over pd diskette skriver du:

Filen er kopieret over pd& disketten, hvor den har

Envendes parametren /V til sidst foretager maskinen

automatisk en bytes-sammenligning af den nye og den

(Kun for ubrugte

disketter)

TYPE: Skarmudskrift af filindhold

Syntaks: TYPE d: "PATH" <filnavn>.<EXT>
vare lasbare i udskrift,
filer er skrevet i kodesprog.

DEL: Sletning af filer.

Syntaks: DEL d: "PATH" <filnavn>.<EXT>

COPY

Syntaks COPY d: "PATH" <original £fil>.<EXT>
d: "PATH" <ny fil>.<EXT>

Ex COPY C: "PATH" <filnavn>.<EXT> A:
beholdt sit oprindelige navn.
gamle f£il.

FORMAT: Formatering af disketter.

Syntaks: FORMAT A:

(ikke C:) (f@lg ordrene pd skermen)
Nye disketter er uformaterede og skal derfor
formateres inden de kan anvendes. Man skal sikre
sig, at disketten faktisk er ny, idet man ved

formattering gdelazgger alt, hvad der mi&tte ligge pé

disketten.



:
H
i
H
t
i
H
i
:
i
|

i
P
[
¢
b
i

PRINT: Udprintning af fil.

Syntaks: PRINT d: "PATHEH" <filnavn>.<EXT>

Herefter kommer flg. udskrift p& skarmen:

NAME of list device [PRN:] - tryk ENTER.

Filen udskrives pd printeren.

N&r output er genereret i et af pakkeprogrammerne
og udskrevet 1 en PRINT-fil (PRT-extension) vil
filen ikke vare lasbar ndr TYPE-ordren anvendes.
Dette skyldes, at filen indeholder styrekarakterer
til printeren. Ved brug af PRINT-ordren i DOS

udskrives det gnskede ocutput.

Manipulering af flere filer samtidigt.

@nsker man at foretage den samme operation for flere filer,
(kopiering, sletning o.l.) kan man med fordel anvende de
sdkaldte "wildcards" (*). @nsker man fx at slette en rakke
filer med extensionen FW2 (Frame Work filer) i et bestemt

direktorie skrives:

Del d4: "PATH" * . FWZ

Alle FWZ-filer wuanset navn slettes nu 1 det pagaldende

direktorie.

HUSK!! at angive direktorienavn ellers slettes ALLE filer

med denne extension pd harddisken.

Direc-Tree - menustvret filmanipulation.

En lang ra:kke af de her skitserede ordrer kan alternativt
eksekveres via det menustyrede system Direc-Tree. Her kan man
P4 en rimelig mldde overskue harddiskens direktorie-opdeling
og har talrige muligheder for filmanipulation.
Underprogrammet DIREC-TREE kaldes ved at gende

c:\dtree

Det anbefales, at man fegrst fortroliggwr sig med de



anfprte DOS-ordrer, senere kan Direc-Tree ofte anvendes med
fordel. Programmet er delvigt selvinstruerende og vil ikke

blive omtalt videre her. {(8e Direc-Tree manualen).

PC & softwareprogrammer.

PC'ens anvendelighed 1 det daglige arbejde beror primart pa,
hvilke programpakker der er indlagt p& maskinen. For tiden

har vi f@lgende programfaciliteter p& vore PC'ere.

r
Tekstbehandlingssystemet MS-WORD (kun pd
Ericsson PC)
databehandlings Kombineret database-regneark FRAMEWORK
orienteret Estimationssystemet AREMOS (kun pé& prgve)
programmel ADAM-simulationsprogram PCIM
Matrixooperationssystemet GAUSS.
i
r
Programmerings BASIC-oversatter
varktej FORTRAN-oversatter
Udvidet editorfacilitet EDLIN (kun pé
Olivettien)

Afggrende for det databehandlingsorienterede programmel er
muligheden for dataoverfgrsel mellem de forskellige program-
pakker. Som f@gr navant er transformeringen til ASCII-format en
vigtig forudsztning herfor. Til brug ved konverteringen af
data til det fzlles 1lasbare format anvendes programmets
IMPORT /EXPORT funktioner. (8e manualerne til de enkelte
programpakker).

De enkelte programmer kaldes ved at sende produktnavnet
.eller en forkortelse heraf (ex: WORD, FW).

Nedenfor wvil programmerne WORD og FRAMEWORK blive

gennemgéet mere detaljeret, idet PCIM og GAUSS er beskrevet

andetsteds.



Framework er en integreret programpakke, der indehclder
Database, Tekstbehandling, Spreadsheet, Grafik, m.m.

Vi koncentrerer fremstillingen omkring anvendelsen af de
to sidstnavnte facilliteter.

Framework er et menustyret system, hvilket vil sige, at
arbejdsgangen styres via valgmuligheder p#& sk®rmen og visse
forprogrammerede brugertaster.

Grundprincippet 1 Framework er som navnet antyder en razkke
arbjdsrammer p& skarmen.

Her skal navnes 5 vigtige rammetyper:

1) Filramme. Denne ramme viser eksisterende filer pé
harddisken (C:) og floppydisken (A:). Herfra kan man udvalge
en eller flere filer man gnsker at arbejde videre med 1
Framework.

2) Tekstramme. Denne ramme anvendes ved brug af Frameworks
tekstbehandling (benavnt word-frame). Ydermere vil det vare
denne rammetype Framework modtager eksterne datafiler
(ASCII-filer) 1.

3) Regnearksrammer (spreadsheet). Dette er i princippet en

kempematrice inddelt 1 felter med lodrette og vandrette
koordinater. Regnearket er velegnet +il alle former for
datakonstruktion og opdatering. R&data modtaget 1 en
tekstramme kan kopieres over i1 regnearket, hvorefter
datamanipulationer og grafikpramsentation kan fortages.

4) Menuramme. Hver menu indeholder en razkke valgmuligheder
og undermenuer. Menurammer kan aktiveres uanset, hvad man

igvrigt foretager sig pd skarmen ved brug af INS-knappen.

Menuvalget foregdr via de vandrette piletaster, mens de
lodrette piletaster opererer indenfor den enkelte menu.

Menurammen fjernes ved aktivering af ESC-tasten.

Menuordrer relaterer til den sidst anvendte arbejdsramme.

5) Grafikramme. Grafiske fremstillinger (x-v plot,

lagkage-diagram, linjeplot, s@gilediagram m.m.) lagres i

selvstendige rammer og kan derfor gemmes til senere brug.
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Lad os nu betragte skarmlayoutet i Framework narmere.
Systemet kaldes ved at sende FYW:
c: \F{ (send).

Efter en indledende kommentar kommer flg. skarmbillede
frem (trvk ENTER):

FIG 1:

Create o new dFahument o Toad an existing‘ (rx
systemhesked ~—» _ Press Fi for HELP_  °

B
l
Vi kan illustrere systemets funktlonsméde ved at gennemgi
et typisk anvendelseseksempel.
Ex: Vi gnsker at arbejde videre med en razkke talserier som
vi har overfegrt til PC-eren fra det store anlzg. Vi gnsker at
finde den grafiske illustrationsform, der bedst fremhaver
vores resultater oy ma derfor pdregne en rakke
justeringsmaessige beregninger pd data. Undervejs i processen
gnsker vi at kunne fglge det grafiske output pé& skarmen.
Endelig skal de ferdige grafer udskrives pd printeren i

prasenterbar form.

Trin 1: Import af radatafil.

Fgrst skal vi "loade'" rammen med direktorier og filer pa
harddisken ind.
Tryk p& SCROLL-ON indtil feltet med a:-c¢: lyser (herefter
bruges piletasterne til at skifte mellem a: og c¢:).

Tryk ENTER, ndr cursoren stdr udenfor c:.
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Der kommer nu en ramme ind pé& sksrmen.
Tryk pd (-)-tasten (up level).
Alle direktorierne pd harddisken fremkommer nu i rammen.

FIG 2:

(GAUSS >

5 pcpapl | 38
e B AT R e S it e o ,wm@

B

Tryk p& (+)-tasten (down level).
Velyg det gnskede direktorie (v.h.a. pliletaster).

Tryk ENTER.

Nu fremkommer alle filerne i det pégazldende direktorie.
Velg den gnskede fil (v.h.a. piletasterne).

Den gnskede fil fremkommer nu i en tekstramme pd skarmen.

FIG 3:

Udemafl] ]
ar bga bgnb bgne FY FX
1948 .32 .33 »33 12.5 19.eR
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Trin 2: Udvalgelse af de gnskede data.

Vi snsker nu at kopiere indholdet af filen over 1 et
regneark. Vi gar "ned" i tekstrammen for at udvalge det
gnskede omrdde.

Tryk (+)-tasten (down level).
Vi skal nu udvalge det omrdde, der skal kopieres. Hertil

anvendes brugertasten F6 (select), hvorefter piletaster (+pg

up/down) anvendes til at markere det @nskede omréde.
Tryk ENTER né&r udvalgelsen er fardig.
Tryk (-) og ENTER (dokumentet lagges midlertidigt vak) bemsrk

at navnet bliver stdende i nedereste hgijre higrne.

Trin 3: Dannelse af regneark.

Naeste skridt er dannelsen af regnearket. Hertil anvendes
det indlagte menusystem. @verst pd skarmen stdr en rzkke ord,

der hver ismr stdr for en menu. Vi skal bruge menuen CREATE.

Tryk pd INS {anvend herefter vandrette piletaster).

Feps_Dis

T FEdLE Locets Frames: Hords
Uut)ine oSt -
Fig 4. : Empty / Hord Frame

nma

TR0 PELEA IS A TP RN Ll by
Database
Hidth (H Cols/Tields) (58)
Helght (# Rows/Records) .{188)

Coluans/Fields: Rdd [43]
Rows / Records: Adg {11

—..Coeate & spreadsheet of specified Width and Beight 7 ¢
I CREATE-menuen valges SPREADSHEET (med de lodrette

piletaster). Regnearket navngives ved at skrive i g@verste

venstre hijgrne.
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Herefter fremkaldes den oprindelige tekstramme pé& skarmen
igen.

Tryk pd en lodret piletast -~ Dbemazrk hvorledes cursoren
flytter sig 1 nederste hgjre hjgrne. N&r cursoren stédr udfor

tekstrammen trykkes pé& ENTER. Begge rammer er nu pd skarmen
samtidigt.

Trin 4: Kopiering af data til regnarl.

G4 "ned" i tekstrammen (down-level: (+)-tasten).

Trvk pd brugertasten F8 (kopiering).

En besked fremkommer nu om, hvorhen det udvalgte skal
kopieres.

G4 "op" af rammen igen {(up-level: (-)-tasten).

Brug de lodrette piletaster til at f4 regnearket frem (De to
rammer bytter plads p& skaermen).

G4 '"ned" 1 regnearket (down level: (+)-tasten).

Du har nu ndet den gnskede destination. Tryk ENTER.

Kopieringen fardigggres.

Fig 5:

fpps_Disk Create Edst

[V
bgre FY FX
V3 12,58 g - - e

W Ui o ot

b
o

KB TRA A T i P
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Trin 5: Regnearksoperationer.

For de narmere omstandigheder omkring brugen af regneark

henvises til manualen {(og den sunde fornuft).

nskes en talserie grafisk illustreret anvendes menuen
GRAPH. Udvzlg de gnskede serier i regnearket og fremkald
herefter GRAPH-menuen.
Efter at graf-typen er wvalgt (v.h.a. pilletaster og ENTER)
aktiveres ordren DRAW NEW GRAPH.

Trin 7: Udprint.

Endelig foretages en udskrift af graf (eller data).
Vaelg menuen PRINT (sgrg for at wvere 1 den ramme du gnsker
udprintet).

Menuordren BEGIN aktiverer printeren.

Fillagring.

N&r arbejdet 1 Framework er fardigt, gnsker man muligvis
at gemme sine forskellige rammer.
Her anvendes menuen DISK.
Menuordren PUT AWAY gemmer alle de benyttede rammer.

{Alternativt anvendes ordren SAVE AND CONTINUE).

Bemz=rk at disse rammer umiddelbart wvil blive gemt 1
Frameworks eget direktorie. Man m& desvarre ud i DOS for at
flytte dem videre til sit personlige direktorie eller

floppydisken.
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fnsker man at slette en eller flere af de anvendte rammer an-

vendes DEL-Knappen udfor den pidgzldende ramme.

Trin 9: Afslutning af Framework.

Nidr du gnsker at forlade Framework anvendes DISK-menuen
igen. Aktiver ordren QUIT FRAMEWORK.

P4 spgrgsmdlet om "“du virkelig vil forlade Framework" svares

Y (Framework klarer sig nok uden dig).

Dette eksempel illustrerer naturligvis kun en lille del af
Frameworks facilliteter.

Det kan anbefales, at man starter med at kgre ovenstéende
eksempel rimeligt slavisk igennem for derefter at
eksperimentere videre pd egen hénd.

Den f@rste indledende Framework manual kan med fordel
lases. Ydermere har programmet indbygget en rekke
hjzlpemenuer, der til enhver tid kan aktiveres v.h.a.
brugertasten F1l.

Betvdningen af de pvrige brugertaster fremgir af de

tastaturkort der er vedlagt manualerne.

Ellers anbefales det at prgve sig frem med manualen som
opslagsbog. {(Husk, at et sé&dant system normalt kan 10 gange

mere end man nogen sinde fir brug for)
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Indfering i WORD

Dette er kun en kort introduktion til WORD og ikke alle
muligheder for at udforme et dokument er omtalt. Der henvises
til manualen, hvis (n&r) man gnsker mere uddybende for-
klaringer.

Start WORD i DOS med ordren:

c:\WORD

og der vil fremkomme et skarmbillede som nedenfor,

CORRAND: Alpha Copy Dolote Farmat Gallery Help Insert Jump Library
Optians Print Quit Replace Ssarch Transfer Undo Uindow
Edit document or press Esc to use meau

Pago 1 {2 . ? Mlerosoft Vord:

Nederst ses hovedmenuen (edit command menu), som igen bestér
af en masse undermenuer og bruges, nédr man gnsker at andre
dokumentets udseende.

@verst pd skarmen ses en "ruler". P& denne ses to klammer,
[ og 1, som markerer henholdsvis venstre og hgjre margen.
Endvidere ses pd "ruler'en" en "first line indent'" |, som
markerer, hvor langt inde fgrste linje starter

I gverste venstre hjgrne ses cursoren, som oplyser den
diamantformede slutmarkgr. Herfra kan man umiddelbart begynde
at skrive.

WORD vil ved opstarten starte 3 indryk inde. For =zndre

dette, kan man benytte nogle sdkaldte "formatting
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instructions", som er nyttige at kende og bruge under ind-

skrivningen. De mest almindelige vil vare:

Alt + FP (Linjen starter i venstre margen. (FP = first
paragraph))

Alt + NP (Linjen starter 3 indrvk inde, (NP = next
paragraph) ).

Alt + H3 (Linjen er understreget og starter i venstre

margen).

Tryk p& Alt-tasten, mens du taster de 2 karakterer (key
codes). For at komme tilbage til NP, trykkes Alt + x + p.

{For en komplet liste, tryvk pd Esc-tasten og dernast G (for
Gallery). Tryk E (for E®xit, for at komme tilbage til
dokumentet)). 8e 1igvrigt "Style Sheets" i manualen for

narmere informationer.

Indskrivning af tekst

Man skriver som p& en almindelig skrivemaskine.

Blokbogstaver fremkommer ved holde SHIFT nede samtidig
med, at man taster bogstavet. Caps Lock-tasten l&ser, sd alle
bogstaver bliver blokbogstaver.

Har man tastet en fejl, trykker man p& BACKSPACE <- og
sletter derved.

Man kan bevage cursoren frem og tilbage p& en linje, samt
op og ned (scroll) i dokumentet ved hja=lp af pilene p& det
numeriske tastatur til hgjre pd kevboarded.

Ved at trvkke pd tasten, hvor der stlr PgUp (page up) pa
nunerisk tastatur, vil skarmbilledet 1rulle, og cursoren vil
placere sig en side hgjere oppe i dokumentet. P& samme made
kan man trykke PgDn (page down) og flytte cursoren nedad i
dokumentet. Tryvkker man pd PgUp og Ctrl-tasten samtidigt,
flytter cursoren sig til begyndelsen af dokumentet. Ligeledes
kan cursoren flyttes til slutningen af dokumentet ved at

trvkke Pgbhn og Ctrl samtidigt. Tasterne, hvorpd der stér Home
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og End, bruges til hurtigt at flytte cursoren til henholdsvis
begyndelsen og slutningen af en linje. (Numlock léser
tastaturet, og man kan kun taste tal)}.

Ovenstdende er nyttigt at vide, hvis man fx gnsker at g
tilbage 1 teksten og at tilfgje et ord. Ved hjzlp af pilene,
flytter man cursoren hen 1 fgrste bogstav af det ord, foran
hvilket man @nsker det nve ord, skriver ordet, trykker én
gang pd mellemrumstangenten, og ordet stdr korrekt placeret.
P3 samme méde kan tilfejes hele satninger.

Har man glemt et enkelt bogstav 1 et ord tidligere i
teksten, placeres cursoren i1 bogstavet, foran hvilket man
gnsker at indfgje det glemte, og skriver.

Et mellemrum er at betragte som et bogstav og slettes pd
samme made.

Ved at trykke pd funktionstasten F5, kan man skrive oven 1
allerede skrevet tekst {overtype). Bemark, at der nederst pé
skermbilledet foran ordene Microsoft Word nu vil std OT. For
at komme tilbage til normal indskrivning, tryvkkes p& F5 endnu

en gang.

Nyt afsnit (paragraph)

Nir man gnsker et afsnit, trykker man ENTER <-J. Herved
fremkommer pd skermen et sdkaldt paragraph-tegn (). Det er
vigtigt at ggre sig klart, at en "paragraph" omfatter alle
ord mellem 2 "paragraph'-tegn, og indeholder oplysninger om
det pAgzldende afsnit, sdsom linjeafstand, bogstavtype og
margener. Oplysningerne wvil blive fgrt wvidere til naste
afsnit, ndr man trykker ENTER. Man kan andre oplysningerne
ved hj. af command edit menuen eller ved "direct formatting”

{om dette, se lengere fremme i narvarede papir).

Tvungen linjeskift

WORD vil automatisk skifte 1linje, nér man ndr hgjre margen.
Pnsker man at skifte linje fer hejre margen, trykkes SHIFT +
ENTER. Linjeskiftet vil pd skarmen, markeres med en lille pil
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1 slutningen af linjen. Tvungent linjeskift vil man iszr fa
brug for, nar man skriver adresser og laver tabeller. (Man
kan dog 1ikke have lige h@gjre margen ved tvungent linjeskift,

se under "Endring af afsnit" nedenfor, hvordan man andrer).

Hy side

WORD vil automatisk skifte side. @nsker man et andet
sideskift, end det WORD laver, trykkes CTRL. + SHIFT + ENTER
samtidigt. Herved fremkommer en stiplet linje, der angiver
linjeskiftet. @nsker man at slette den 1igen, placeres
cursoren 1 den stiplede 1linje, og man trykker Del (p& num.

tastatur).

Editering/formatering ved hizlp af menuen.

Man kan editere det eksisterende format (= hgjre-, venstre-,
top- ©0g bundmargen, bogstavtype, linjeafstand etc.) ved hjalp
af "edit command menuen®.

Tryk: Esc + F(ormat), og man ser en undermenu, som man kan
bevege sig rundt i ved hj=lp af tabulator-tasteni®s, |. Vil
man fx gerne a=ndre 1 et afsnit (paragraph), tryvkkes ENTER,
ndr ordet paragraph er oplyst. Man kan ogsd ngjes med at
taste fgrste bogstav, her P, og man er inde i en undermenuen.

(For at komme tilbage til dokumentet , trvk Esc + A(lpha

(= tyvping mode))

1. Endring af bogstavtype.

Esc + F(ormat) + C{haracter)

Man vil her kunne a&ndre et bogstav/ord til en anden
skrifttype: fede typer (bold) og kursivskrift (italic).
Endvidere vil man kunne understrege et bogstav/ord, have et
bogstav/ord en halv linje op (Superscript), sanke en halv
linje (Subscript) og #ndre stgrrelsen pa& bogstaver (font

size) o.a.
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Eks.: Hvis det er et helt ord, man @nsker @ndret, vil det
fegrst vare nedvendigt at oplyse det Det ggrespéd flg. made:
Placér cursor 1 fgrste bogstav, tryk Fé6 og wudvid ved hjazlp
af pilen -> til hele ordet er oplyst. Derpd gdr man ind i
undermenuen ved hj. af ovenstdende ordre. Man flytter
cursoren rundt i menuen ved hj=zlp af Tab.-tasten. Skal ordet
understreges, skriver man Y (for ves) der, hvor der stér
"underline", og trykker ENTER, og ordet wvil nu veare
understreget. Tryk pé pilen endnu en gang, 0g cursoren kKan

igen flyttes rundt i1 dokumentet.

2. Endring af afsnit {paragraph).

Esc + F{ormat) + P(aragraph)

Man kan her valge om afsnittet skal have lige hgjre margen
(justified), vare venstrestillet, hgjrestillet eller
centreret. Hvor mange indrvyk man vil have, om fgste linje
skal have et indrvk, linjeafstand o.a.

Eks.: Vil man have, at linjeafstanden skal vare 1 {og ikke
1.5, som skrevet stdr), placerer man cursoren et sted 1
afsnittet (det er lige meget hvor i dette tilfalde), udfgrer
ovenstéende ordrer, trvkker pd tab.-tasten til man kommer til
“"line spacing" og skriver 1. Tryk derefter ENTER, og
linjeafstanden i det valgte afsnit vil nu vaere 1. (og denne
endring vil blive fgrt videre til naste afsnit, ni&r man

trykker ENTER).

3. Endring af margen.

Esc + F{ormat) + D(ivions) + M{argins)

Man kan her andre hgjre-, venstre-, top- o9 bundmargen
0.a.

Eks.: Man skriver naturligvis her bare de gnskede
zndringer de gnskede steder og tryvkker ENTER. Det bemarkes,

at der ved andringer her indsattes et "division mark" (2
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stiplede linjer) foran slutmarkgren. Alle foretagne
#ndringer, vil gzlde for hele papiret foran dette "division
mark". Hvis man pa& dette tidspunkt gnsker at skrive noget 1
det oprindelige format, (eller gnsker et tredje format) kan

man flytte cursoren ned i slutmark@gren og skrive lgs.

Tabulator:

Esc + Flormat) + T{(ab) + S{et)

Ved hjelp af pilene p& numerisk tastatur kan man bevage
cursoren frem og tilbage pd ruler'en. Der hvor der gnskesg
tab.- stop trykkes pd Ins-tasten. Fortryder man, kan man
slette tab.- stoppet ved at trykke pd& Del-tasten. MNar de
snskede tab.-stop er sat, trykkes ENTER.

Fodnoter.

Esc + F{ormat) + F{ootnote) + (ENTER)

Evis man undlader at skrive noget i Format Footnot reference
mark og kun trvkker ENTER, vil WORD automatisk nummerere
fodnoterne 1 den rigtige rakkefglge. WORD vil placere

fodnoterne nederst pad samme side som fodnotemarkeringen ved

udskrivning, né&r man har valgt dette ved hjzlp af kommandoen:
Esc + F(ormat) + D{(ivision) + L{avout) (valg (Same-page) ved
at trvkke s) og ENTER. Man skal s8ledes ikke 1lade sig

forvirre af, at alle fodnoter pd skazrmen placeres nederst i
dokumentet. En fodnote slettes ved at placere curscren 1

fodnotemarkeringen og tryvkke pd Del-tasten.

Direkte formatering.

I stedet for at bevazge sig rundt i menuerne, vil det ofte
vere hurtigere at andre formatet wved at bruge "direct

formatting” ved indskrivning af tekst:
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Eks. 1. Galder for enkelte bogstaver eller ord:
Du gnsker fx, at det naste ord i teksten, du
skriver, skal vare med fede typer ("bold types'):
Tryk Alt + ¥ + b. Nar ordet er skrevet, vendes
tilbage til normal skrift ved at trvkke Alt + x +
mellemrumstangent. (se "formatting list™"
nedenfor).

Eks. 2. Galder for hele afsnit (paragrahps):
Afsnittet @nskes centreret: Tryvk Alt + X + ¢
Tilbage til normalt afsnit: Tryk Alt + x + p. (Se

listen ).

To format selected | Hold down To formet the Hold ‘dowmn

characters like the Alt yaragpaph.conta;nlng the'fit

this: ey &nd the hignlight like | kegeend
press: this: prass:

Centered
Flush Left
Flush R]ght
Jusiifie

Bold

itzlic

Undzrline

Double urderline

Smal] caps
trikethrough

SUEEFSGP]pt

Sukzeript

flermal charscter

(=

Indsnt fipst line
Increase indent é”
Jecrezse indent %'
L Hanging Indent
pageLar Double space
Space batuwesn
papa?raphs
Hormal paragraph

LLLI R TR Lk = D =
D PIcHT e L O

L]

Editering direkte (uden brug af menu)

Man kan ogsd valge at rette 1 teksten efter indskrivning ved

hijzlp af tastaturet i stedet for menuerne. For at ggre dette,
vil det fgrst vare nedvendigt at oplyse (highlight) de
ord/satninger, man gnsker @ndret. Dette ggres ved hjzlp af
Fo-tasten. (Bemzrk, at efter trvk pd ¥6 vil der std EX foran
ordene Microsoft Word 1 nederste hgjre higrne under
hovedmenuen. )

1. Enkelte bogstaver/ord gnskes oplyst: Placér cursor 1

forste bogstav, trvyk ¥6 og udvid ved hijalp af pilen ->.
Nar Dbogstavet/ordet er oplyst, bruges "formatting

listVen: Vil man fx gerne have ordet understreget: Trvk
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Alt + x + u. Tryk dernast pd pilen -> igen, 0g man er

klar til at g8 videre i teksten. Fortryder man en
understregning, oplyser man igen ordet og trykker Alt +

Z + mellemrumstangent. "Formatting list'en vil ogsé

gelde for nedenstéende.

2. Et enkelt ord gnskes oplyst: Placér cursor i forste
bogstav og trvk F6 og derefter F8. Trvk pd pilen ->.

3. En satning enskes oplyst: Placér cursor i fgrste bogstav
af den satning, der gnskes oplyst, tryk F6, hold
derefter Shift nede, mens du trvkker p& F8. Satningen er
nu oplyst, udfgr de gnskede andringer. Tryk igen F6 og
pilen ->.

4. Bt helt afsnit enskes oplyst: Placér cursor et sted i
afsnittet, trvk F6 og derefter F10. Udfgr de gnskede
andringer, tryk F6 og pilen ->.

5. Hele dokumentet gnskes oplyst: Trvk F6, hold shift nede,

mens du tryvkker F10.

S8letning ~ Flvtning af tekstblokke og ord.

Sletning bogstav for bogstav, tryk pd4 Del-tasten.

Hele ord, satninger, afsnit: Oplys {highlight)} o9 tryk pa
Del-tasten.

Bemazrk, at ndr man sletter p& denne mdde, vil man "delete
to scrap" ('"scrap" ses som 2 klammer nederst til venstre
under menuen)}. Denne "scrap" vil til enhver tid indeholde det
sidst slettede, som man evt. kan indsatte et andet sted i
teksten ved hislp af Ins-tasten. Eks.: Har man slettet en hel
satning, kan man inds®:tte den et hvilket som helst sted i
dokumentet: Placér cursoren i det fgrste bogstav af den
setning, foran hvilken man vil have indsat den slettede
satning "from scrap" og trvk p& Ins-tasten.

Vil man have slettet fuldstandigt, trvkkes Shift + Del

samtidigt.



24

Lagring af dokumentet

Man kan valge at gemme sit dokument enten 1) 1 et direktorie

p& harddisken eller 2) pd en diskette.
1) Harddisken:
Esc + T{ransfer) + 8{ave)
Tast: c¢:\<dir.nawm>\<filnavn> og ENTER
Filnavnet kan vare op til 8 bogstaver eller tal. Det er
ikke ngdvendigt her at skrive en extension efter
filnavnet, idet WORD selv danner denne (DOC). Backslash

(\) skrives i WORD ved at tryvkke Alt og taste 092.

2) Diskette:

Esc + T{ransfer) + 8(ave)

Tast: a:<filnavn> og ENTER

Indlesning af et dokument:

Man kan indlamse (load) allerede gemte dokumenter pd 2 méder:

1) Fra harddisken:

Esc + T{ransfer + L({oad)

Tast: c:\<dir.navn>\<filnavn> og ENTER

Listen over gemte dokumenter i WORD, ser man ved hjalp af

ordren: Esc + T({ransfer) + L{oad). Skriv dernast: c¢:\dirnavn)

og tryk pé en af pilene pd num. tastatur for at se listen.
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Flyt rundt ved hjalp af tab.-tasten og tryk ENTER ved det

gnskede dokument.

2) Fra en diskette:

Esc + T{ransfer) + L{oad)

Tast: a:<filnavn> og ENTER

Listen over gemte dokumenter ses ved hjalp af ordren: Esc +

T(ransfer) + L{ocad). Skriv dernast: a: o9 tryk p& en af

pilene p& numerisk tastatur, flyt rundt i listen ved hjalp af
Tab.- tasten og tryk ENTER ved det gnskede dokument.

Printning af dokumentet:

Esc + P(rint) og ENTER

Hele dokumentet bliver herved udskrevet med WORDs
automatiske sgidesgkift (medmindre man under indskrivningen har
lavet tvungent sideskift). @nsker man andre sideskift, kan

valges:

Esc + P{rint) + R(epaginate)

og man fglger instruktionen.

slut

Man forlader WORD ved at valge Q(uit), efter naturligvis

ferst at have gemt sit dokument.
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PC og extern kommunikation

Som fgr navnt er det muligt £fra PC'eren at overfgre filer
til/fra de store anlzg RECKU og DS.

DS RECKU

PC

For en narmere procedurebeskrivelse af disse overfgrsler
henvises til papirerne LO(0587) og KS(9/2-87). Her vil vi
blot skitsere en rekke atf de muligheder disse
forbindelseslinjer giver:

1) Arbejdet pd& PC og Hovedanlayg behgver ikke at vare
adskilte opgaver, men kan kombineres efter behov. ¥Fx
kan beregningerne foretages pa&d det store anlag, mens
prasentation og opstilling af resultater foregdr pa
PC'eren.

2) Det er muligt at bruge PC'eren som terminal med korsel
p& stort anlzg. (Det er dog kun Ericsson PC'eren, der er
koblet til D8).

3) Data kan via PC'eren transmitteres mellem DS og RECKU
uden brug af bé&nd. Dette kan dog kun anbefales for

mindre datamengder, idet modemet arbejder langsomt.

PC~eren kan séledes vise sig at vere et nyttigt vaerktej

ogsd 1 et kombineret arbejde pad de 2 hovedanlag.
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KIONESTRLIKTION AF ERHVERVSFORDOELTE

KaPITALEOATA FOR DAMPFMMARK

Det danske nationalregnskab indeholder endnu ingen tal for et
dansk kapital apparat. Til brug ved estimation af produktions-
- forhold beskrives her konstruktionen af kapitaldata konsistent
med bruttoinvesteingerne i det danske nationalregnskab p& ADAMs
erhvervniveau. Metoden er en blanding af sudden-death og kon-
stante afskrivningsrater. De beregnede tal har andetsteds vist
sig brugbare ved estimation af substitutionsmulighederne mellem
kapital og andre input.
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Det danske nationalregnskab indeholder endnu ingen tal for et
dansk kapital apparat '. Til brug for estimation af modeller, der
beskriver produktionsmulighederne i Danmark, har det derfor varet

nedvendigt selv at beregne erhvervsfordelte kapitaldata. Her

gives en kortfattet beskrivelse af de anvendte metoder og et sam—:: .

mendrag af resultaterne. Et vigtigt udgangspunkt har varet, at de
konstruerede data i s& hej grad som muligt skulle vare konsi-
stente med ADAMs database og nationalregnskabet. Dvs. erhvers-
opdelingen skulle svare til erhvervsopdelingen i ADAM, og de im-

plicitte bruttoinvesteringer skulle vare bruttoinvesteingerne i

-nationalregnskabet {(der pa& aggregereret form ogsd indgir i ADAHNs

database). De beregnede data har andetsteds?® vist Sig brugbare
ved estimation af substitutionsmulighederne mellem kapital og
andre input.

investeringerne i nationalregnskabet bliver ikke opgjort pa de
117 brancher, som den resterende del del af nationalregnskabets
producentorienterede data bliver det (og de endelige tal for
erhvervsfordelte investeringer laves senere en de endelige totale
investeringer). Endvidere er investeringerne ligesom det evrige
nationalregnskab kun opgiort fra og med 1966. Dette problem er
delvist lost idet, der i ADAMs database findes private bygnings-
og maskininvesteringer fert tilbage til 1948 konsistent med det
nye nationalregnskab. Men der har indtil nu ikke varet lavet en
opslitning pi4 ADAMs erhverv. Blandt de vagtige begrundelser for
at sikre konsistens med ADAMs database er, at den ogsid indeholder
andre nationalregnskabstal fert tilbage til fer 1966 *, herunder

isar erhvervsfordelt produktion.

1 pata for afskrivninger er blevet opajort enten pd det gamle matiomalregnskabs grundlag eller ogsd som
rene gzt (de forelpbige afskrivainger er altid lig sed de endelige).

2 Se Otto (198%).

3 [Pesvarce er ikke alle serier fgrt helt tilbage til 1948, fx er beske{tigelsen kun fgrt tilbage til
1940..
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INVESTERIMNGER QO KAaPITALAPPARST

Der er beregnet investeringer og kapitaltal efter ért, bygninger

og anl=g (B) og maskiner, transportmidlef og inventar (M) fordelt

.p4 ADAM erhverv i perioden 1966 til 1983 %; for fremstillings-

erhvervene fra 1948 til 1984. Med mindre andet er nzvnt, er aile

tal opgjort i 1980 priser.

2.1 Investeringer?

. Det statistiske grundlag for perioden 1966 til 1983 udgeres af

Danmarks Statistiks (DS) natiocnalregnskabs (NR) opgerelse af er-

- hvervsfordelt produktion og investeringer industristatistikkens

investeringsopgerelser. For produktion er der tale om en simpel

-aggregering af NR's 117 brancher. Investeringer, dvs brutto-

investeringer, i NR er opgjort pad 40 investeringsbrancher, der
ligger imellem de to standardaggregeringer i nationalregnskabet
P& hhv. &4 brancher og 27 brancher. Det har medfert, at ADAMs
erhverv ikke kan fa&s som simpel aggregering af investerings-
brancherne.

Fremstilling af sten, ler og glas er ikke delt yderligere op i
porcelazn og keramik (anden fremstillingsvirksomhed) og i tegl og
cement (leverancer til byggeri). Fordelingen p& ADAM erhverv er
her sket ud fra produktionsvardien i delerhvervene pd 117 branche

niveau vejet med kapital-output forhold som vagte (samme metode

+ som er blevet brugt for data fer 1966).

3

Fordelingen af investeringer pad ADAM erhvervene olieraffi-

- naderier og kemisk industri er sket ved at foruds=tte, at netto-

investeringerne i olieraffinaderier har varet relativt sma siden
1970 (en observation i 1983 stotter dette).
Tal for investeringer i fremstillingsvirksomhed 1948-1965 er

lavet med udgangspunkt i inverteringer p& industriens hoved-

& Nationalregnskabets investeringsmatricer findes kun for &r ged endelige nationalregnskabstal og 1983
er pt det sensste.

* Det fplgende afsnit om investeringer bygger pd Binder og Otto (1986).
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grupper som de er offentliggjort af DS i Statistiske Efter-
retninger.

Disse serier har databrud i1 1953, hvor definitione af en inve-
stering blev andret, idet investeringer gik over til at blivé
beregnet excl. reperations- og vedligeholdelsesomkostninger
(svarende til NR). Tallene for 1953 er offentliggjort bade efter
de nye og gamle principper hvorfor serien er fort tilbage til
1948 med vakstraterne 1 den gamle serie.

Investeringsstatistikken indeheolder kun investeringer i indu-
stri'og ikke i ha&ndvark, der er en del fremstillingserhvervene.
Industrierhvervenes investeringer er derfor ganget op til frem-
stillingserhverv ved brug af oplysninger om handvarkets produk-
tionsvardl og beskzftigelse *® sammenholdt med oplysninger fra

Statistiske Undersogelser nr. 30 og betankning nr. 533 om H&nd-

- varket og den mindre industri.

Fordelingen af DS hovedgrupper pa ADANMN's fremsfillingserhverv
er sket ud fra produktionsvardierne vagtet med nogle forelebige:
kapitalkvoter, dog med nogle vasentlige undtagelser.

1 DS hovedgruppe kemisk industri m.m. indgdr olieraffinaderier.
I Danmark biev der bygget 3 store olieraffinaderier i &rene 1960~
65. Ved fordeling af hovedgruppens investeringer p& kemisk indu-
stri er der taget hensyn til dette og‘til, at et olieraffinaderi

har en vis opferselstid inden produktionen kommer.

2.2 Kapitalapparat i fremstillingserhverv

For fremstillingserhvervene er der under'forskellige antagelser
om levetider og afskrivningsrater beregnet kapitalapparat for
perioden 1948 til og med 1983.

Lad T betegne levetiden og K« og I. hhv kapitalapparatet
opgiort primo og investeringer i periode t. For at undgéd en for
kort tidsserie er der 1 ferste omgang forudsat, at der ikke er

nogen varians pa levetiden T. Ifolge antagelserne gzlder derfor

folgende sammenh#ng Ki = Z351I¢.y. Afskrivningsraten d. i

periode t er

< Saren Larsen, Hindvarkets produktionsverdi fordelt pd industribrancher 1948-1966. Internt
arbejdsmateriale 1 Danmarks Statistik,




Hvis investeringerne vokser over tiden ses, at jo hurtigere inve-
steringerne vokser, jo mindre bliver afskivningsraten alt aﬁdet
lige, thi den relative betydning af den gamle del af kapital--
apparatet bliver mindre. Selv om der ikke regnes med sudden
Fyw:oes - death, men med en vis spredning pd levetiden, gzlder det stadigps;uw
- at afskrivningsraten er afhznging af udviklingen i investe-
ringerne. Kun hvis investeringerne har varet af nogenlunde samme
sterrelse i alle perioder, kan afskrivningsraten forventes at
vere konstant. Dette har langt fra varet tilfzldet siden 1948 og
vi vil derfor si wvidt muligt undgld en antagelse om en konstant
afskrivningsrate.
T T For at give et indtryk af levetidens betydning er der i tabel 1
” vist gennemsnit, median, minimum og maksimum for kapitalkvoter
beregnet ud fra alternative antagelser om hhv bygningers og ma-.
skiners levetid og i tabel 2 gennemsnit for afskrivningsrater.
Vi har valgt at arbejde videre med en gennemsnitlig levetid pé
é &r for maskiner og for 25 &r for bygninger ¥, thi disse leve-
tider giver kapitalkvoter nogenlunde uden trend * i erhvervene.
De heraf beregnede afskrivningsrater for maskiner er langt fra
konstante. I de fleste af fremstillingserhvervene findes felgende
menster: Fra slutningen af 50'erne til starten af &0'erne sker
der et fald og fra 1974 til ca 1980 en kraftig stigning svarende
til hhv en voksende og en aftagende investeringsvakst i de to

perioder. I kemisk industri er der et fald helt frem til omkring

1970, hvor der s kommer en voldsom stigning til et nyt niveau i
1974 svarende til en afdampet vakst i 1970'erne.
For bygninger er den resulterende dataserie for afskrivnings-
Sl ¥ rater for kort til at kunne finde et monster. I stedet er valgt
- at bruge en konstant afskrivningsrate pid 2 pct. Antagelsen om
konstant afskrivningsrate for bygninger er ikke nar si ubehagelig
som for maskiner, thi de i den korte dataperiode beregnede abso-

lutte udsving i afskrivningsraten for bygninger er meget sma.

* Uaiddelbart synes en levetid pd 25 &r for bygninger mdske meget kort, zen man skal her hucke pd, at
hovedreparationer indedr som en investering og mindsker derfor den gennemsnitlige levetid for en
'kapitalbygning’ i forhold til den fysiske bygning, der blot kan vare en uandret skal oa bygningskapitalen.

.grafer, der viser dette, er ikke gengivet i dette papir,



For at fastholde dette udviklingsmenster i afskrivningsraterne
for maskiner og samtidig undgé store &r til &r sving {(fjerne out-.
liere), er afskrivningsraterne for maskiner udj=vnet med en
lebende 5 perioders median. For bygninger er afskriﬁningsratérna
som navnt konstante. De hermed fremkomne afskrivnihgsrater er
brugt til at beregne kapitalaaparatet fra 19248 til 1983. For at
faslazgge et niveau er 1968 brugt som - -basis, idet der her er
beregnet et kapitaiapparat ud fra de foreglende ars inve- . vl
steringer. For at sikre nogenlunde konstante kapitalkvoter pa
langt sigt er der samtidig sket en mindre niveaujustering i den
udstrzkning, som 1946 ikke fuldsfandigt er et gennemsnits Aar.

Denne berégningsmetode medferer, at der i slutresultatet hverken

.- ligger en antagelse om helt fast levetid eller om konstante

afskrivningsrater, men stadig en gennemsnitlig nogenlunde kon-
stant levetid. Metoden medfoerer selvfelgelig, at kapitalkvoterne
i dataperioden er konstante PA langt sigt.
I tabel 3 er vist gennemsnit, median, maksimum og minimumn af
de resulterende kapitalkvoter og afskrivningsrater. For frem-
stillingserhverv i alt undtagen energierhvervene (el-, gas- og
varmeforsyning og olieraffinaderier) er vist gennemsnit m.m i
tabel 4 og 5 og kapitalkvoternes udvikling over tid kan ses i
figurerne sidst i papiret, hvor der ogs8 er vist kapitalkvoter
for fremstillingsvirksomhed i alt excl. energierhvervene (ne og
ng). Den meget javne udvikling i fremstillingserhverv 1 alt
dzkker over en noget mere livlig udvikling i de enkelte erhverwv.
De béregnede kapitaltal for fremstillingserhverv er vist i

tabel 2 og 10.

2.2.1 Kapitaltzllinger

For A&ret 1951 beregnede det dave®rende Statistike Departement ver-
dien af industriens bygninger, maskiner og anlzg®* i arets priser.
Grundlaget var Iindustrivirksomhedernes egne oplysninger om
ansattelser til brandforsikring. Opregnes disse tal til 1980
priser med investeringspriéindeksene for 1951 og korrigeres for
handvark fAs tal, der med nogen forsigtighed kan sammenlignes med
de her beregnede kapitaltal. For enkelte tal er forskellen mindre

end 10 pct, men for mange er forskellen 25 pct og for fx byg-

. * Jf Statistiske Efterretninger nr. 23, 28, april 1953,
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ninger i kemi og maskiner i transportmiddelindustri er forskellen
100 pct. En forskel pa indtil en faktor 2 kan selvfeolgelig synes ‘
stor, men man skal huske pa, at der er sket mindst tre
korrektioner for en sammenligning er mulig'®:
1) - Omregning til ADAls erhvervsfordeling. Den af .
Danmarks Statistik beregnede vardi af kapitalapparatet

er opgjort pA industristatistikkens gruppering, der ..
ikke helt kan aggregeres til ADAlls erhverv. _ AT e

-

2) Indregning af handvark. Opregning fra industri til
fremstillingserhverv er sket ud fra produkt ionsvardi og
beskaftigelse pA samme made som investeringstallene
ogslA er blevet opregnet.

< 3) Omregning til andet prisniveau. Det sterste problem
er nok prisniveauet. P.g.a. manglende markedspriser for
kapitalapparat som input i produktionsprocessen er der
ikke noget oplagt prisindeks, der er velegnet til om-
regningen. Vi har helt mekanisk brugt prisindeks for
private bygnings- og maskininvesteringer. Men der burde
nok ogsi varet taget hensyn til kapitalgevinster (eller
tab) i Jorgensons forstand.

Og- iser det sidste forhold ger nok tallene meget 1lidt sammen-
lignelige, og resultatet ma med det in mente nok siges at vise en
rimelig overensstemmelse.

Endviaere findes der ejendomsvurderinger i &rene 1950, 1956 of
1960. Samﬁenlignes den i 1951 beregnede vzrdi af bygninger for
det samlede fremstillingserhverv med vaerdien af fabriksejendomme
(incl andre vurderinger, hvad det s& end er) i e jendomsvurde-
ringen 1950 er der med megen god vilje overensstemmelse mellem de
to sat tal. PA denne baggrund kan to forskellige ejendomsvurde-
ringer anvendes til at fastlagge en afskrivningsrate for byg-
ningskapital. Under antagelse af en konstant vardiforringelses-
rate v er kapitalapparatets bevagelsesligning Ke = (1-v) Kewq ¥
I+«.1 hvor:K og I er hhv kapitalapparat og investeringer i Arets
priser. Sammen med investeringerne i perioden 1950 til 1960 og

ejendomsvurderingerne af bygningskapital i 1950 og 1960 fast-

. lmgger bevagelsesligningen vardiforringelsesraten v som en

losning for det resulterende 10'te grads polynomium. Blandt de 10

. yrodder er to reelle hhv v = 0.016 og v = -0.068. Som folge af

sagens natur valger vi her at regne videre med v = 0.016. 1

50'erne var prisstigningen pa bygningsinvesteringer meget vari-

erende fra et fald pA 2 pct til en stigning pa 19 pct med media-

10 gorrektionerne 1 09 2 kunne undgds ved at beregne et kapitalapparat pd industristatistikkens
hovedgrupper i stedet for pd ADAH's erhverv. -
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nen 2.3 pct. Hvis der derfor regnes med kapitalgevinster i Jor- ‘
gensons forstand, bliver afskrivningsraten lig med 1.6 +2.3 =.3.9,
pct. - .

I en model med konstante afskrivningsrater (eksponentielt,ﬁen-
faldende kapitalapparat) svarer en afskrivningsrate pad 3.9 pct
til en gennemsnitlig levetid p4 26 &r . Den her beregnede gen-
nemsnitlige levetid for bygninger svarer derfor til den levetid
vl valgte som sudden death levetid. Sammenlignes med afskriv- . :men
ningsraterne beregnet under sudden death (jf tabel 2} svarer en
afskrivningsrate pa nasten 2 pct til en levetid pad omkring 25 Aar,
mens en afskrivningsrate pa& 3.9 pct svarer til en levetid pa
mellem 16 og 20 &r. Vi kan altsd valge mellem enten en sudden
- death levetid pad 25 &r og deraf felgende gennemsnitlig afskriv-
nivningsrate p4d 2 pct eller en konstant afskrivningsrate pa 3.9
pct og en deraf felgende gennemsnitlig levetid pa 26 &r. Som
tidligere n®vnt har vi valgt sudden death med eh‘udj&vning af de
resulterende afskrivningsrater, si resultatet er ikke fuldstandig

sudden death efter 25 Ar.
2.3 Kapitalapparat i andre erhverv

For andre erhverv end fremstillingserhverv findes investeringer
kun fra 1966. Der er derfor en vasentlig kortere tidsserie end
for fremstilllingsehvervs vedkommende. Vi har derfor i stedet
valgt at tage udgangspunkt i de marginale kapitalkvoter. Den

marginale kapitalkvote b: for perioden O til t kan findes ved

hvor I, er bruttoinvesteringer, X; produktion, d, afskrivnings-
rate i periode j og D differensoperator (D*X; = X; -Xj-+).

Omskrives formlen til —

'Y Med konstant afskrivningsrate er den gennemsnitlige levetid den inverse afskrivningsrate, jfr at
siddelvardien § en sksporantial fordaling (ventetidsfordelingen) er den inverse intensitet.



ses, at vi implicit forudsmtter,  at den marginale og gennem-
snitlige kapitalkvote er nogenlunde ens, thi det sidste led pa .
hejre side er de samlede afskrivninger i perioden.

Som afskrivningsrate er brugt gennemsnit for fremstillings-~
erhvervene i perioden 1966 til omkring 1973, dvs .02 for -
bygninger og ©.15 for maskiner.

I tabel & og 7 er beregninger for b. med 1966 som A&r O og t =

1967...1983 vist for hhv bygninger og maskiner. : BLER L

De kraftige sving i kapitalkvoterne skyldes isar- kraftige sving
i kapacitetsudnyttelsen, hvorfor de marginale kapitalkvoter skal
bestemmes ud fra Ar med nogenlunde ens ('fuld') kapacitetsud-
nyttelse. Ens kapacitetsudnyttelse er i denne sammenh®zng bestemt

dels ved relative toppe i produktionsudviklingen for erhvervene

- og dels hvor be er relativt 1il11e. Ud fra disse overordnede be-

tragtninger er der fastlagt marginale kapitalkvoter for 1966, der
er vist i tabel 8. '

1 alle fremstillingserhverv er de marginale kapitalkvoter
mindre end de gennemsnitlige svarende til1 faldende marginal-
produkt for kapitalapparatet. Denne forteolkning bor ikke tages
for handfast, da de marginale kvoter netop exr valgt som de lavest
mulige marginale kvoter. Det er endvidere bemzrkelsesvardigt, at
forskellen er mindre for maskiner svarende til, at maskiner er et
mindre fast input end bygninger i produktionsprocessen.

Forholdet mellem de marginale og de gennemsnitlige kapital-
kvoter i fremstillingserhvervene er overfert til de andre erhverv
ved, at den gennemsnitlige kapitalkvote for hvert erhverv er sat
til 1.25 og 1.02 gange den marginale kapitalkvote for hhv. byg-
ninger og maskiner. Resultatet er vist i tabel 8. Bemzrk for-
evrigt, at kapitalkvoterne er sterre i tjenesteerhverv end i
fremstillingserhverv.

Ganges produktionen i 1966 med de gennemsnitlige kapitalkvoter
fAs et sken over kapitalapparatet I 1966. De erhvervsfordelte
investeringer og afskrivningsrater er herefter brugt til at fere
kapitalapparatet frem til 1983. De resulterende kapitaltal er
vist i tabel 11 og 12.
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3 . ANNEOERE DAaNGKE "KL el Doy T e

+ Der findes enkelte nyere danske forseg p&4 at konstruere kapifale—
data. I Groes (1973) findes den af narvarende forfatter eneste
kendte danske interviewundersegelse om levetiden for maskiner.
Stikproeven er ikke stor, men det er som navnt den eneste I nyere
tid. Den der opgjorte levetid er noget: lngere end vores, men iruss
ikke s& meget lzngere, at det er blevet betragtet som et problem.
I Groes og Bjerregaard (1976) er beregnet kapitaldata for byer-
hvervene under et dels ud fra en sudden-death -antagelse og dels

- ved at indfere forskellige mekaniske afskrivningsfunktioner. -

I Jergensen (1978) er beregneg erhversfordelt kapital apparat
ud fra beregnede marginale kapital-output kvoter pa det dengang
forelebige nye nationalregnskab. Jergensens erhvervsfordeling er
meget pA tvars af ADAMs, hvilket umuligger enhvef rimelig sammen-
ligning med vores resultater. Men groft taget er der nogen lighed
ﬁellem Jergensens marginale kapitalkvoter og vores.

I Usher (1980), der er en samling indlag fra en konference
holdt i 1976, findes flere artikler om konstruktion af kapital-
data. De fleste af artiklerne er dog kun af teoretisk interesse,

hvis formilet alene er konstruktion af danske kapitaldata.

. AFSLUTNING

Dette papir er nok ikke (forhdbentlig) det gidste om ehvervs-
fordelte danske kapitaldata. Porhdbentlig vil nationalregnskabs-
sektionen i Danmarks Statistik engang lave data for kapital-

. apparatet, som er bedre empirisk funderet end nzrvazrende forseg
og forhdbentligt p& en branchefordeling, der kan aggregeres til
ADAM erhverv. Men indtil dette sker, er der neok ikke megen grund
til at‘tro, at der uden en endog vasentligt sterre arbejdsindsats
kan laves bedre kapitaltal end nazrvarende tal. -

Afslutningsvis skal det fremhazves, at datakontruktion er
overordentlig tidskrzvende og hele tiden krazver sken og beslut-
ninger under ufuldkommen information. Derfor har beskrivelsen af
datakonstruktionen kun omfattet de anvendte metoder og de mere

generelle kriterier, der ligger bag ved de udevede sken. Det er
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sfledes ikke muligt med den her foreliggende beskrivelse at kon-
trollere hvert enkelt tal, men det er muligt at lave tal efter
samme metode og si selv lave de nedvendige sken. Den forskel, der
derved fremkommer, afspejler blot den usikkerhed, der ligger i
data nAr skon trader i stedet for ikke-~eksisterende statistiske

oplysninger.
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TABELLER B

Tabel 1. Kapitalkvoter ved alternative levetider

Erhverv NMaskiner og transportmidler -~ - - Bygninger
— levetid gnst med  min  max oz gnst  med  min  maxe- .. -
"NB & &r 0348 0.359 0.224 0.494 * 20 0.497 0.508 0.2383 0.635" °
10 &r  0.557 0.558 0.385 0Q.743 30 0.688 0.693 0.587 0.766
NE &6 &r 0.500 0.529 0.295 0.6%0 20 3.804 3.796 3.298 4.451
10 &r  0.748 0.75%9 0.539 1.047 30 4.926 4.892 4.382 5.540
NF 6 &r 0.098 0.107 0.063 0.127 20 0.153 0.155 0.135 0.165
© 10 &r 0.158 0.173 0.103 0.197 30 0.200 0.198 0.194 0.207
NG 6 &r 0.037 0.018 0.007 0.122 20 0.015 0.014 0.009 0.019
10 &r  0.052 0.042 0.013 0.123 30 0.020 0.020 0.017 0.024
NK 6 &r 0.331 0.327 0.260 0.417 20 0.359 0.356 0.333 0.391
- 10 &r  0.485 0.484 0.417 0.565 30 0.432 0.434 0.418 0.446
NM 6 &r 0.211 0.209 0.162 0.244 20 0.281 0.282 0.232 0.317
- 10 ar  0.324 0.324 0.234 0.418 30 0.349 0.352 0.326 0.371
NN &6 ar 0.281 0.286 0.217 0.339 20 0.451 0.440 0.382 0.527
10 &r  0.448 0.464 0.344 0.510 30 0.638 0.640 0.5%94 0.664
NQ & Ar  0.205 0.211 0.149 0.250 20 0.265 0.266 0.215 0.294
10 &r  0.329 0.350 0.244 Q.399 30 0.342 0.346 0.311 0.358
NT &6 &r 0.147 0.139 0.097 0.266 20 0.350 0.347 0.273 0.418
10 &r 0.237 0.218 0.164 0.348 30 0.523 0.507 0.455 0.5%98

Tabel 2. Gennemsnitlige afskrivningsrater ved alternative
levetider

-Levetid NB NE NF NG NK NM NN NQ NT

Bygninger og anlag
* 20 0.029 0.037 0.033 0.051 0.026 0.035 0.035 0.038 0.045
30 0.012 0.021 0.019 0 0.012 0.015 0.021 0.018 0.019

Maskiner og tranportmidler
6 0.147 0.152 0.152 0.159 0.145 Q.144 0.153 0.157 0.154
10 0.080 0.087 0.083 _0.093 0.07 0.074 0.086 0.087 0.080




Yahgl 3. Kapitalkvoter og afskrivningsrater 1948-1283.

Erhverv Kapitalkvoter Afskrivningsrater
gnst  med min max gnst  med min max
Bygninger:
NB 0.635 0.637 0.812 0.529 0.015 0.014 0.014 0.017
NE 3.514 3.751 4.597 0.305 0.022 0.019 0.019 0.029
NF 0.202 0.202 0.258 0.174 0.022 0.021 0.020 0.028
NG 0.217 0.033 0.868%92 0.018 0.001 0.001 0.000 0.001
NK 0.421 0.408 0.559 0.3&7 0.015 .0.014 0.013 0.022
NM 0.326 0.322'0.387 0.281 0.020 D.020 0.0186 0.031
NN 0.5680 0.557 0.63& 0.485 0.024 0.024 0.020 0.028
NQ 0.2%90 0.290 0.327 0.253 0.026 0.028 0.018 0.031
NT 0.401 0.384 0.5448 0.311 0.027 0.023 0.015 0.08B5
Maskiner:
NB 0.356 0.357 0.458 0.278 0.147 0.150 0.104 0.202
NE 0.475 0.516 0.651 0.235 0.144 0.135 0.097 0.191
NF 0.112 0.110 0.200 0.077 0.147 0.151 0.125 0.174
NG 0.034 0.021 0.122 0.007 0.144 0.154 0.003 0.326
NK 0.313 0.318 0.383 0.190 0.142 0.138 0.125 0.175
NM 0.216 0.213 0.262 0.169 0.143 0.142 0.113 0.166
NN 0.295 0.294 0.354 0.231 0.150 0.150 0.124 0.174
NQ 0.209 0.211 0.248 0.162 0.153 0.152 0.106 0.208
NT 0.149 0.143 0.258 0.101 0.1492 0.151 0.105 0.1946
Bygninger og maskiner i alt:
NB 0.991 0.979 1.235 0.837
NE 2.988 4.186 5.202 0.540
NF 0.314 0.315 0.458 0.251
NG 0.252 0.142 0.898 0.040
NK 0.735 0.724 0.914 0.574
NM 0.542 0.542 0.64& 0.455
NN 0.8558 0.852 0.963 0.736
NQ 0.500 0.502 0.568 0.422
NT 0.549 0.5192 0.78&6 0.415
"Tabel 4. Kapitalkvoter i fremstillingserhverv i alt
{excl energi: NE og NG)
gennemsnit min max
Bygninger 0.31 0.27 0.35
Maskiner: 0.19 0.15 0.24
I alt: 0.50 Q.42 Q.59
Tabel 5. Afskrivningsrater i fremstillingserhverv i alt
(excl energi. NE og NG)
gennemsnit min max
Bygninger - 0.021 0.019 0.027
Maskiner 0.147 0.117 0.170
I slt 0.0689 0.054& 0.079




Tabel 8, Marginale kapitalkvoter for bveninger

A ] € H Mit NE NF i< NK N4 NR NG NT o QF Lo ] @Q Qs Qr
TIET T34 0,09 0,00 T34 0 %7 54T U.59 0,00 0. 80 0L 4% 057 039 =U Y T.20 1.1 0.4¢ .49 G.5F 11
1940 1,68 D.09 0.00 13,5 0,30 3,16 0,25 0D.00 O.39 D.30 0,56 0.2% -1.@ 2.70 1.1 0.67 1.5 0.09 2.33
1969 2,27 0.06 0,00 14,2 0,34 2,23 0,43 0.00 0O.34 0,19 D.4&4 D,22 D.7% 2.46 D.84 0.40 0,92 0.06 2.10
1970 12.9 0.06 0.CO 13.4 0.38 2.32 D.33 0.00 0.3% D.23 0.40 0.27 3.8% 2,65 1.14 0,48 0.73 0,07 2.07
¥97t 2.29% D.0¢ 0.00 13.2 O.44 2.77 0.2% 0.00 0.40 0.27 0.43 0.30 0.45 2.71 1.20 0.59% 0.77 D.07 2.47
1972 2.42 O0.05 0.00 13.¢ 0.42 2,02 0D.2% 0.00 DO.33 0.2% 0.43 0.26 0.3¢ 2.771 1.10 0.62 0.77 0.0% 2.21
1973 2.41 ©.06 0.00 13,5 0.4F 3,32 0,27 0,00 H.32 0,22 D.46 D, 27 D.4é 2.74 0.¥8 D.54 D.60 0.09 2.17

1974 1.,%2 0,068 D.OD 13.0 D.&5 3,471 0,28 0,07 0,34 0,246 0,52 0,33 0,22 2.75 t.0% D,£7 D.80 0,09 2,68

1975 2.3¢ 0.12 0.00 12.6 0.7¢ 3.%2 4.33 D.01 ©.42 0.35 D. 40 0.3% 0.35 2.61 {.29 0.72 0.7% Q.12 3.1
t97¢ 2.53 0.0% 0.00 i3.0 O.&1 3.43 0.31 0.01 O.35 O.30 0.50 0.30 0.4¢ 2.75 1.2¢ 0.57 0.73 0.10 2.70
1977 2.20 0.70 0.00 12.9 9.41 3.280 0.280 0.1 0.3% 0.30 P.5& 0.3& 4. V0 '2.74 1.39 D.€1 0. 71 D.OF 2.65
1¥78 2.10 0.7t ©8.00 12.9 D.6Y 3.31 0.27 0.01 O.37? D.30 D.&% 0O.3é D.64 2.60 :1.29 D.63 0.60 D.10 2.63

" 1979 2,11 0.11 0.00 13.0 O.56 3.21 O.24 0,01 O.37 D.27 0.73 0,32 1.07 2.48 1.30 D.63 O.64 0.10 2.43

1980 2.17 0.4 D.00 13.0 O0.7¢ ¥.24 0.22 0.01 O.3Q D.29® C.&2 0.354 D.0P 2.41 t.45 D.46% 0.64& D.11 2.54
1961 2,06 0,25 0,24 12.90 0O.9% 4£.22 0.22 0.071 0,38 0D.32 D.70 0O.3¢ 0.57 2.34 2.09 0.73 0.63 0.00 2.70
tP82 t1.84 ¢.23 D.90 12.89 0.90 4.21 0D.24 0.01 O.37% D.32 0.65 0.34 D.4¢ 2.25 2.09 0.47 0.%1 0.08 2.69
19843 1.%2 0.21 1.13 12.84 0.8 4£.73 0.2% 0.01 0O.36 0.30 D.€7 O.32 0.5%1 2.2¢ 1.90 O.€3 0.50 C.07 2.40

Tabel 7. Marginale kapitalkvoter for maskiner

A 8 E H NB ME MF NG NK N NN NG NT o QF GH o« Qs QT

CAPET AT O TS O MY O B IE UOAT UL VK UL OV U.AN UL AL U0V 0.2 LA .11 0,17 O, 18 U 2% F.¥1 4.s¢

1948 O.44 ©0.21 D.00 0.00 O.30 D.57 0.72 0.07 O.3%5 D.21 0.30 0.22 0.7 0.7%1 0.70 0.17 0.20 ¥.5% 0.48
196é® 0.47 0.20 0.00 0.00 O.30 O.4¢ O.14 O0.07 O.33 0O.17 0.27 0.20 §.17 0.11 0.0% Q.15 0.28 1.31 0.4¥%
1970 0.5% 0.20 0.00 O.00 O.32 Q.44 O.73 0O.07 D.34 O.18 0,27 0,27 O.17 0,70 0,10 O,17 O.30 1.04 D,52
1971 0.47 0,20 ~2.4 0,00 0,3 O.47 0,13 0,01 0,34 O.1% 0.28 0.22 0.12 0.10 0.10 O.18 D.3% D.97 0.59
972 0.47 0.18 4.72 0.00 D.35 D.45 0.72 0.0t O.31 D.71% O.2® 0.2% D.712 0.90 0.0% O.t% O.30 1.17 0.55
173 0.51 0.186 2.05 0.00 O.35 D.46 O.12 0.01 G.31 O.1% 0.280 0.22 0.14 0.11 0.09 0.18 0.31 1.01 0.54
t9#74 0.51 0.20 3.42 0.00 O.40 D.4¥ O.73 0.07 O.32 O.21 O.2% 0.23 0.73 0.70 0.0% 0.20 0.31 1.71F D.5¢
1975 0.54 0.2% 2.40 0.00 O0.41 O.4¢ 0,13 0.0% O.33 C,23 0,268 0,24 0,15 Q.11 0,10 0,20 0.30 1.26 0.59
197 0.%¢ 0.20 3,07 0,00 O,3® 0D.45 0,73 0.01 0O.32 D.23 0.27 0.23 O.1¢ H.70 ©. %1 O.1% 0.30 1.2% 0.85
1#77 0.8% 0.20 1.30 0.00 .34 0.42 0.713 0.07 0O.32 0.23 0.24 G.23 0.18 0.11 0.72 0.20 0.30 1.31 0.55
is72 0.55 0.20 1.45 0.00 O.37 O.39 0.3 0.07 O.32 0.23 0.2% 0.23 0.79 O.1% 0.72 0.20 0.31 1.38 D.55
1#7% 0.5¢ 0.21 $.74 O.00 O.37 O.38 0,12 ©0.01 O.32 0,23 0,31 0,22 0,20 0.12 0.13 0.20 0.31 1.32 0.53
1i#860 0,55 0.22 2.3 0.00 D.40 D.36 0,72 0.07 O.33 D.23 0.30 0.23 D.7% D.712 0.15 0.2t 0.31 1.30 G.54
198t 0,52 0,23 1.92 0,00 D.42 0.41 O0.12 0.01 0.32 D.24 O.3t 0.23 0.18 0.12 0.1¢ 0.21 .31 1.14 0.5
18#2 0.%0 0.2% 1.%2 0.01 €.42 0.39 0.72 0.02 0.32 O.24 0.30 0.22 0.17 O.13 0O.70 0.2t O.30 1.2 0.56
1983 0.50 0.23 i.45 0.0%t O.4f 0.3% 0,12 0.02 0.31 0,24 O,29 0,22 0,17 0,13 0,19 0.21 D.31 1.13 0.55




Tabel 8. -Marginale og rgennemsnitlige kapitalkvoter.

Bygninger Maskiner

marsg genn genn/marg marg genn genn/marg
a 1.92 .{2.40) .47 (.48)
b - 05 (-06) .18 (.18)
e . . (.06) 2.05 (2.09)
h 13.02 (16.28) -0 (.0)
nb .42 .64 1.5 ~35 .36 1.0
ne 2.82 3+ 51 1.3 .45 . .48 1.1
‘nf .27 .20 .8 .12 .11 .9
ng .0t .22 21 .01 .03 3.4
nk .32 .42 1.3 .31 .31 1.0
nm .22 .33 1.5 .18 .22 1.2
nn .40 .56 1.4 .27 .30 1-1
ng .27 .29 1.1 .21 .21 1.0
nt - 38 -40 1.1 .12 .45 1.24
o 2.71 (3.39) .10 (.10)
qf .98 (1.23) .09 €.09)
gh .54 (.68) .18 .18)
qq .73 (.91) .30 (.31)
gqs .07 (.09) .97 (.99)

at 2.07 (2.59) .52 (.53)
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Tabel. 9,

Bygningskapital i fremstillingserhverv.

o g
1o

Cai

Ar . nb ne nf ng nk nm nn ng nt
1948 2948 405 6056 16 1117 2895 1281 3885 1235
1249 3000 1122 S109 15 1184 3062 1310 4031 1290 - -
1950 3081 2033 6163 15 1250 3316 1338 4172 1303
1951 3159 3269 6301 15 1348 3413 1382 4288 1329
1952 3228 4311 6451 15 1439 3557 1425 4402 1372
1953 3284 - 53460 6592 --15 1561 -3688 1457 4437 1429
1954 3334 . 6473 6879 T 147 1642 3B20. 148% 74447 1483
1955 ~3408 7582 5848 - 14 1704 3990 1531 4486 1618
1256 3511 8611 4231 . 14 1780 4152 1556 4598 1823
1957 -3534 2514 6948 14 1817 4369 1562 4516 1928
1258 3621 10803 7049 14 1892 4589 1590 4613 20%2
1959 3485 11787 7101 14 1994 4772 1608 4652 2288
1260 3785 12893 7257 14 2158 5140 1652 4852 2396
1961 40246 14095 75048 53 2359 K760 1727 5209 2&07
1962 4481 15320 7696 111 2521 63685 1784 5K5709 2707
1263 4851 16596 7929 128 2855 7011 1861 6245 2768
1964 5139 17976 B1&67 135 3137 7500 1940 65460 2815
1965 5394 ‘19385 83563 147 3432 79462 2002 7019 2852
1266 5805 20812 8515 151 3713 85464 2049 7675 2973
1967 6149 22253 8793 153 3987 2050 21346 7985 3042
1268 6353 23803 2121 155 43920 9378 2273 8B063 3086
1269 6546 25395 @370 157 4741 24607 2361 8145 3105
1970 46940 26855 @705 159 50946 2870 2401 8350 3376
1971 7311 28277 929 161 5481 10287 2435 8722 3431
1972 7593 29771 10219 163 5755 10616 2557 8B15 3503
1973 7908 313467 10541 164 6038 10836 2716 8867 3E22
1974 8281 32762 10777 166 6261 11275 2732 9142 34618
1275 8563 33760 11314 168 &552 12152 2723 9417 3705
1976 8641 34453 11665 169 6731 12561 2737 @387 3810
1977 8775 34925 12007 171 &8970 12912 2816 @640 39496
1978 000 35788 12300 173 7252 13343 2864 P27 3977
1979 @215 36933 12632 174 7425 13670 3143 10186 3908
1980 @366 38171 12977 176 7715 13961 3224 10276 3819
1281 @527 32294 13311 177 7998 14338 3291 10364 3722
1982 @749 409462 13554 179 8202 14595 3276 10369 3612
1983 @787 44281 13633 180 B397 14655 3271 10351 3498
1984 @754 47408 13670 178 8618 14575 3253 10212 34546



Tabel 10,

Maskinkapital I fremstillingserhverv.

Ar nb ne nf ng nk nm nn ng nt
1948 1785 311 4707 2 489 1941 779 3123 436
1949 1703 422 4406 2 583 1933 753 3053 440 -
1950 1645 Bb&1 4226 3 704 1986 741 3215 434
1951 1629 763 41446 3 814 2024 744 3303 432..
1952° 1624 @21 4016 3 086 2044 723 3241 441
~ 1953 1594 1063-3902 —— 4 P2 2054 715 3119 476
1954 1524 1209 3833 .- 1082 2129 ..719- 3078 495
1. 19565 - 1684 1344 3702 s & 1235 2240 *.722 2887 532
1956 1740 1415 3569 3 1324 2280 726 2867 571
1957 1712 1444 3405 -3 1378 2332 716 2735 617
1958 1724 1516 3295 3 1450 2517 718 2807 &74
1959 1798 1604 3216 4 1565 2714 732 2903 748
1960 1886 1682 3205 5 1682 3059 755 3221 851
- 1961 1999 1787 3306 7 1825 3525 . 804— 3669 101.2
1962 2367 1928 3549 118 1987 4073 894 4269 1033
1963 2788 2089 3876 382 2154 44613 1007 4817 1087
1964 3011 2281 4148 437 2391 5106 1094 5244 1087
1965 3525 2481 4425 634 2606 5585 1180 5758 1086
- 19866 3884 2690 4613 864 2952 6063 1241 &151 1087
1967 4243 2894 4816 810 3264 &287 1305 6444 1083
1968 4311 3164 5053 740 3767 6429 1378 &453 1071
1969 4232 3676 5210 528 4110 ... 46450 1383 6452 .1027
1970 4520 4017 5443 386 4489 5482 1361 6441 1112
1971 4831 4287 5609 351 4741 &695 1383 6569 1100
1972 5153 4411 5718 323 4985 &776 1490 &598 1076
1973 5259 4459 5702 299 5079 &835 1590 6488 1060
1974 5498 4208 5958 279 5262 7613 1526 7013 1196
1975 5593 4093 4416 263 5311 8826 1495 7293 1429
1976 5149 3919 &603 249 5270 9548 1433 7123 1702
1977 4938 3819 &789 237 5671 10180 1444 7332 1871
1978 4736 3507 &970 228 5783 10567 1414 7218 1941
1979 4603 3190 7015 220 5876 106852 1480 7129 1916
1980 4677 3233 7100 213 &082 10817 1711 &884 1739
1981 4898 3278 7144 208 6348 110968 1698 6635 1597
1982 5084 3415 6868 203 5933 10914 1737 6409 1485
1983 5118 3612 &867 216 5682 11113 1674 &218 1457
1984 4847 3709 64946 213 5551 11351 1554 &332 14295




bt /) s

Lars Otto

Kapitalapparat
Erhverv Boligbenyttelse QOffentlig sektor

Ar Bvygn. Mask. Bygn. Mask.

1886 333077 0.0 179234 5287.1
1967 346038 i1.2 186091 5739.5
1968 360777 20.8 194339 6£208.4
1269 37496% 29.3 203282 6596.4
1870 393739 38.4 213355 6972.2
1971 411364 49,3 224214 74427
1972 428247 57.9 235389 7852.9
1973 452806 64.9 245852 3246.5
1974 478011 74.5 254198 8650.7
1975 454152 80.5 261856 8902.3
1976 506246 101.4 268785 9109.2
1977 522463 127.8 295717 9429.0
1978 535852 151.1 281943 10516.3
1379 549177 177.3 287759 11812.1
1980 562032 199.8 293748 13250.¢
1281 570625 221.8 297584 14337.3
1882 573941 239.0 299374 15108.9
1983 575941 253.1 299487 16318.2
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Tabel 11.

Byegningskapital i ikke-fremstillingserhverv.

) erhverv
Ar a b e h o gf ah gq qas gt
19686 78705 3021 5 3E+05 2E+005 1155% 28895 36753 B15 64209
1967 78860 3165 5 3E+05 ZE+005 12180 29850 37362 862 &4196
1948 78899 3287 5 4E+05 2E+005 12480 30574 38029 896 68033
1969 78635 3402 4 4E+Q5 Z2E+005 13334 31321 38&462 928 &9784
1970 78363 3524 4 4E+05 2E+005 14138 32016 39151 PE1 71641
1971 78298 3634 4 4E+05 2E+005 15059 32677 39515 P95 73746
1972 78410 3741 4 4E+05 2E+005 15835 33508 40243 1038 76116
1973 78899 3843 4 S5E~+Q5 Z2E+005 16503 34320 40813 1077 78158
1974 79844 3919 4 BE+05 3E+005 17500 35449 41&05 1136 79864
1975 80855 3982 4 BE+05 3E+005 18285 36437 42411 1191 81427
1976 B1776 4038 4 SE+0&5 3E+005 19141 36756 42575 1224 83154
1977 83119 4092 4 S5E+05 3E+005 19453 37542 43503 12646 84859
1978 85139 4253 4 B5E+05 3E+005 19934 38639 44166 1303 B&6761
1979 87152 4452 4 BE+05 3E+Q05 20539 39597 44459 1322 88453
180 89489 4491 4 SE+05 3E+005 21193 40427 44409 1352 90177
1981 LO725 4583 3 SE+05 3E+005- 22105 40832 44631 1392 91668
1982 {0588 4400 274 &E+0Q5 3E+005 22723 40759 44135 1404 92855
1983 L0249 4590 2051 &SE+05 3E+005 22558 40543 44387 1418 24069
Tabel 12, Maskinkapital i ikke-fremstillingserhverv.
erhverv .

Ar a b e h [s) gf ah qq as ct
1966 15741 Y0864 164 8] 5287 8446 74649 12520 8986 13139
1967 15958 @047 140 11 5740 @30 7793 12001 103460 13091
1968 15970 9440 119 21 &208 P77 7849 11717 11441 13247
1969 157846 10041 101 29 56596 1054 8001 11895 1277& 138457
1970 15724 10880 86 38 &E972 1137 8289 12437 12627 14347
1971 15667 11498 73 49 7443 1209 8868 13382 11727 15635
1972 15589 11663 219 58 7853 1306 9301 14001 11820 17042
1973 15924 11510 432 &5 8247 1315 9524 14060 13492 15991
1974 17230 11662 367 75 8651 1383 10500 14736 13097 17368
1975 18211 11422 378 81 8902 1490 10715 14720 14700 17406
1976 12088 11210 565 101 109 1592 10519 14513 15483 17202
1977 20036 11409 829 128 9429 1766 11297 15000 18040 17523
1978 20762 11652 790 151 10516 1204 11999 15877 19518 17746
1979 21418 11873 764 177 11812 2121 12533 17152 20290 18068
1980 22556 12178 1147 200 13251 2434 13040 18051 188746 18522
1981 21596 12048 1728 222 14337 2739 12935 184632 17540 19144
1982 20224 11575 2322 239 15109 3012 12422 17388 16141 20166
1983 19438 11229 3930 253 16318 3280 12405 17055 16784 20224
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Danmark Statistik 15 juni 1987
20. kontor MB/

Den aftalte arbeijdstid (HA).

Det skal her kort skitseres, hvorledes serien for den aftalte
arbejdstid (HA) er fremskrevet til 1990, med de nye
overenskomstfastsatte arbejdstidsnedsattelser indarbejdet.

Den aftalte arbejdstid beregnes wudfra 2 stgrrelser; den
daglige arbeijdstid (HAD) (arbejdsugen/5) og antallet af
arbeijdsdage 1 normal-3ret (HAA),dvs. 365 dage fratrukket ferie-
hverdage, weekender og sggne-helligdage (Det kan anfgres, at
helligdage undertiden falder pd weekenddage, men dette ses der
bort fra her).

For en narmere redeggrelse henvises til HJI/26/4-79.
Vi har sdledes:
(1) HA = HAD*HAA

En arbeijdstidsnedszttelse giver sig udslag 1 en mindskelse af

HAD svarende til en femtedel af den ugentlige

arbeidstidsforkortelse.

En ferieforlasngelse svarer 11 en mindskelse af HAA med det

pdgaeldende antal dage.

Den aktuelle revision af tallene skyldes den
overenskomstfastsatte arbejdstidsforkortelse for perioden 1987-
1990. Hovedaftalen mellem LO og DA er valgt som udgangspunkt for
de indgfede overenskomster (Se Masglingsforslag 11/2~87). Her
nedsa@ttes den ugentlige arbejdstid med en halv time adrligt over
en 4-3rig periode.Nedsattelserne trader 1 kraft pr 1/9 de
pdgaldende &r.

For at dakke det aspekt, at arbejdstiden andres midt 1
kalenderdret, vagtes &rets daglige arbejdstider med h.h.v. 8/12
og 4/12.

Nedenfor er serierne for HA,HAD og HAA vist.



HA HAA HAD

1970 i998 845 236.50
i971 1974 835 236.50
1972 1953 835 234
1973 1932 835 231.50
1974 1927 832 231.50 fra dec.1974 arb.tid = 41 3/4- 40
1975 i851 800 231.50
1976 1851 800 231.50
1977 1851 800 231.50
1978 i851 800 231.50
1979 1851 800 231.50
1980 1835 300 229.50
1981 i811 800 226.50
1982 i811 800 226.50
1983 i8iil 300 226.50
1984 1811 800 226.50
1985 i811 800 226.50
1986 i807 798 226.50 fra dec.1986 arb.tid = 40 - 39
1987 1759 (780,770) 226.50
i988 1737 (770,760) 226.50
i98¢9 1714 (760,750) 226.50
1990 1691 (750,740} 226.50




